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SORTEX A.

La cumbre de la clasificacion optica.

La innovadora gama SORTEX A rompe el molde y presenta algunas de las capacidades de clasificacion mas sofisticadas y
versatiles de BUhler para ofrecer un excepcional rendimiento en las aplicaciones mas complejas.

Disponible en cuatro variantes — SORTEX A estandar,
DualVision™, ColorVision™ and MultiVision™, esta gama de
seleccion demuestra su compromiso con los procesadores
para ofrecerles opciones personalizadas exclusivas que
satisfagan sus requisitos de clasificacion especificos.

Esta vanguardista tecnologia refleja la innovacion de
Buhler en los nuevos y avanzados sistemas de inspeccion

Desarrollado para productos basicos

e iluminacién y proporciona la soluciéon de clasificacion
definitiva, sea cual sea la complejidad de la aplicacion.

e Mejora del rendimiento de clasificacion

e  Garantia de continuidad operativa

e  Optimizacion de la productividad, reduccién del
coste de propiedad

Nueces Semillas
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La clasificadora optica SORTEX A, de un vistazo.

Sistema avanzado de inspeccién

Deteccidon maxima de todos los defectos conocidos y
cuerpos extranos para las aplicaciones de clasificacion
mas complejas

lluminacién LED de banda ancha
lluminacion LED de estado sélido flexible que mejora la
iluminacion y facilita el reconocimiento de defectos

Sistema de dosificacién de alta capacidad
Disponible con hasta cinco canales para una
configuracion de clasificacion flexible

Tecnologia SmartEject™
Dispara al objeto entero de manera precisa para
asegurar una remocion eficiente

Software de clasificacion de Bihler
Identifica defectos individuales con una velocidad de
procesamiento inigualable

Fondo automatizado
El fondo se ajusta en funcion del nivel de luz para
ofrecer un funcionamiento estable

Reclasificacion simultanea
Maximiza la recuperacion del producto logrando la
maxima concentracion de rechazo

Armarios de control épticos sellados
Clasificacion hasta IP5X en la proteccion contra la
entrada de polvo para mantener un funcionamiento
fiable y estable en entornos polvorientos

Acceso remoto para la monitorizacion a tiempo real
Los ingenieros de BUhler monitorizan a tiempo real el
rendimiento de la clasificadora desde cualquier parte del
mundo

Bajo consumo de aire y energia
Para lograr unos costes operativos reducidos

Conforme a la ATEX
Certificada para su uso en entornos peligrosos
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Variantes de SORTEX A.
Sistema de inspeccion visible.

La extensa cartera de productos de Blihler ha sido cuidadosamente desarrollada para ofrecer a los procesadores las mejores
soluciones en aplicaciones de clasificacion convencionales o complejas. La gama SORTEX A engloba cuatro variantes, cada

una de ellas disefiada con diferentes niveles de deteccion de defectos.

¢Qué detecta cada variante?

SORTEX A MultiVision™

Producto Deiecto M Defecto M Defecto M Defecto M Defecto
valido visible 1\l visible 2 @ visible 3 | visible 4 | Visible 5

SORTEX A ColorVision™

Clasificacién por variaciones minimas de color
La MultiVision™ usa multiples longitudes de onda
visibles (por ejemplo, rojo, verde y azul) para
detectar las variaciones cromaticas mas sutiles.

Producto Defecto M Defecto @ Defecto
vélido visible 1 @ visible 2 @l visible 3

SORTEX A DualVision™

Clasificacion superior en funcién del color

La ColorVision™ emplea dos longitudes de onda
visibles (en este caso, rojo y verde) para detectar
no solo los defectos claro y oscuros, sino también
otras variaciones cromaticas.

Defecto
claro

Producto
valido
| Defecto
oscuro
SORTEX A

Clasificacion simultanea por colores claros

u oscuros

La DualVision™ emplea dos longitudes de

onda visibles (en este caso, rojo y verde)
independientemente para detectar tanto defectos
claros como oscuros de manera simultanea.

N e e em e mmmmm————- Defecto
1 claro
,
Producto
valido
| Defecto
oscuro

4 Folleto Gama SORTEX A

Clasificacion independiente por colores

claros u oscuros

La SORTEX A estandar usa una longitud de

onda visible (roja o verde). Esta indicada para
aplicaciones convencionales de clasificacion por
color, que incluye la eliminacién de defectos claros
U OSCUros.



Tamanos y caracteristicas de los encuadres.

La gama SORTEX A, disehada con la flexibilidad necesaria para procesar pequenas o grandes capacidades, esta
disponible en versiones de uno a cinco médulos y con tres tamanos de encuadres diferentes. Cada médulo ofrece distintas
caracteristicas y, en funcion de los requisitos, las clasificadoras ofrecen también opciones personalizadas adaptadas a las
necesidades de procesamiento.

=

Un moédulo Dos/tres médulos Cuatro/cinco moédulos

Caracteristicas de la gama SORTEX A

SORTEXA SORTEX A SORTEX A SORTEXA SORTEXA SORTEXA SORTEX A SORTEX A
InGaAs DualVision™ DualVision™ ColorVision™ ColorVision™ MultiVision™ MultiVision™
InGaAs InGaAs InGaAs
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Beneficios de SORTEX A.
Mejora del rendimiento de clasificacion.

Procesamiento de productos de calidad superior

La variedad y combinacion de la avanzada tecnologia de clasificacion éptica inteligente de Bihler permite a la
exclusiva gama SORTEX A ofrecer productos de calidad superior. Las tecnologias de inspeccion de la gama
SORTEX A proporcionan el rendimiento de clasificacion mas rentable en la eliminacion de sutiles variaciones de
color y cuerpos extrafos, la reduccion de toxinas como las micotoxinas y la agrupacion por colores.

Garantia de un producto mas limpio y seguro

Las tecnologias patentadas InGaAs y PROfile™ de Buhler eliminan los cuerpos extranos del mismo color que
el producto, mientras la iluminacion flexible LED de banda ancha e infrarroja de amplio espectro pueden ver los
defectos dentro del rango visible e infrarrojo.

Flexibilidad y rendimiento

La gama SORTEX A estéa disponible en hasta cinco médulos y proporciona la maxima capacidad de clasificacion
para adaptarse a las diversas necesidades. El sistema SmartEject™ vy las capacidades de reclasificacion simultanea
aseguran un rechazo preciso del producto y la mayor concentracion de rechazo, con lo que se minimiza la pérdida
de producto.
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Garantia de continuidad operativa.

Calidad constante del producto

Las caracteristicas de los sistemas de calibracion automatica y de seguimiento de productos proporcionan
una calidad constante del producto a través de la capacidad exclusiva de Buhler de manipular sin esfuerzo
tanto los cambios de produccion como las diferencias de color del producto.

Funcionamiento fiable
Cajas Opticas selladas clasificadas hasta IP5X para asegurar un funcionamiento estable y fiable en entornos
polvorientos mediante la prevencion de la entrada de polvo.

Rendimiento estable

El avanzado sistema de climatizacion permite a la clasificadora funcionar correctamente en algunas de las
condiciones mas desafiantes. Gracias a su tolerancia a las temperaturas entre 0° C y 50° C (32° F y 122° F),
proporciona un rendimiento constante incluso en los entornos mas duros.
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Optimizacion de la productividad, reduccion del
coste de propiedad.
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Maximo rendimiento

La iluminacion LED de estado sdlido y banda ancha es extremadamente duradera, lo cual, en conjunto con nuestros
eyectores reparables de larga duracion, asegura un funcionamiento de la SORTEX A con un maximo rendimiento durante
un periodo de tiempo més prolongado.

Cambios rapidos de producto

Las clasificadoras opticas SORTEX A estan disehadas para permitir cambios rapidos de productos para la clasificacion de
multiples productos. La funciéon de cambio automatico de filtro y los diferentes modos de productos manipulan multiples
productos, mientras que el sistema de liberacion rapida de deslizadera permite que cualquier persona pueda extraer las
deslizaderas sin necesidad de volver a alinear la éptica, lo que contribuye a facilitar las diferentes aplicaciones. Ademas,
presenta la ventaja de facilitar la limpieza y, por tanto, mejorar la higiene.

Maximo tiempo en funcionamiento y menores costes operativos

AnyWare SORTEX permite la monitorizacion remota de las maquinas, emision de alertas y acceso a los servicios de
soporte a los clientes de BUhler en todo el mundo. Este sistema, increiblemente valioso, ayuda a maximizar el tiempo
de actividad y asegura una respuesta de servicio mas rapida. La cuidadosa gestion energética reduce los costes de
electricidad y los pequenos eyectores de alta presion reducen el consumo de aire. La duradera iluminacion LED de bajo
consumo y los fiables eyectores de alta velocidad de Buhler reducen los costes de mantenimiento.
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Innovacion v liderazgo.

Tecnologia InGaAs

La tecnologia InGaAs mejorada puede detectar defectos
que no se pueden observar en todo el espectro de luz
visible, con lo que ofrece una separacion mucho mejor de
los cuerpos extranos del mismo color que el producto.

lluminacién LED y de infrarrojos

La iluminacion LED flexible de banda anchay la
iluminacioén por infrarrojos de amplio espectro pueden
identificar defectos tanto dentro del espectro visible
completo como del espectro de infrarrojos (SWIR,
infrarrojos con longitud de onda corta).

Tecnologia PROfile™

Tecnologia patentada de BUhler que detecta defectos
del mismo color que el producto y cuerpos extranos. La
tecnologia PROfile™ puede clasificar los objetos por su
tamano, forma y color.

Objetos de mayor y menor tamafo, para un
mayor valor afadido.

Imagen del encuadre de la camara
visible

Imagen del encuadre de la camara
InGaAs

lluminacién LED de banda ancha

Elimina cuerpos extrafios para obtener un
producto mas limpio y seguro

o por areas de defectos combinados

w% Deteccion de defectos de color individuales
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Especificaciones de la SORTEX A.
Detalles técnicos.
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Dimensiones

Maquina

Anchura
mm

Longitud
(Puertas abiertas) mm

Longitud

Altura

Al

A3
A4
A5

1000
1788
1788
2387

2387

Requisitos de aire y energia

Maquina

2333
2333
2333
2333
2333

Requisitos de aire tipicos (L/s)*
102 psi (5-7bares)

Longitud
(Puertas cerradas) mm
1708 2088
1708 2088
1708 2088
1708 2088
1708 2088

Consumo tipico de energia (kW)**
(alimentacion monofasica 200-240 V; 50/60 Hz)

A2
A3
A4
A5

16
24
32
40

* Las cifras variaran en funcién de los niveles de contaminacion
** Las cifras variaran en funcion de las especificaciones de las maquinas
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Asegure hoy los beneficios de manana.

Nuestras soluciones y nuestra asistencia técnica le
garantizaran que su clasificadora optica funcione con la
maxima eficiencia, generando la maxima productividad y
haciendo que obtenga la maxima rentabilidad de su inversion.

La red mundial de Atencidn al Cliente de Buhler ofrece
asistencia técnica local de la mayor calidad a través de una
amplia gama de servicios incluidos en el paquete SORTEX
Total Care*.

Atenciodn al cliente de SORTEX

SORTEX Total Care ofrece a nuestros clientes la posibilidad
de crear su propio paquete de servicios, incluyendo en él los
diferentes servicios individuales que mejor se ajusten a sus
necesidades.

Nuestros clientes tienen flexibilidad para crear el plan que

les resulte mas rentable (ya sea incluyendo en él solamente
aquellas areas que requieren principal atencion u optando por
una cobertura completa).

La cobertura completa esta recomendada para aquellos
clientes cuya maxima prioridad sea el funcionamiento continuo
de la clasificadora optica y de la linea de procesamiento. De
este modo, nuestros clientes podran garantizar la completa
proteccién de su inversion.

Cada cliente puede elaborar a medida su paquete de servicios
especifico, a partir de las siguientes opciones:

WearCare - Mantenimiento preventivo

Incluye un numero fijo de revisiones anuales. Durante
dichas revisiones, el ingeniero llevara a cabo las pertinentes
comprobaciones y ajustes, asi como la sustitucion de
consumibles o piezas desgastadas en caso necesario.

Kits de piezas de recambio SORTEX

Para aquellos clientes que deseen contar con piezas de
repuesto disponibles en sus propias instalaciones, los
técnicos de Bulhler han creado los kits de piezas de repuesto
adecuados para cada tipo de maquina existente.

* Existe diferentes duraciones para todos los contratos

RepairCare - Reparaciones de emergencia
En el caso improbable de que la maquina falle, un ingeniero se
desplazara a sus instalaciones para repararla.

EjectorCare - Servicio y reparacion de eyectores

Cuando llegue el momento de renovar los eyectores, un
ingeniero se desplazara a sus instalaciones con el nimero
adecuado de unidades para toda la maquina y procedera a su
sustitucion.

AnywareCare - Comprobacion de alertas y del estado de la
maquina mediante el sistema Anyware

El sistema Anyware permite supervisar de manera remota el
rendimiento de las clasificadoras ¢pticas.

Este sistema de diagndstico permite solucionar rapidamente
cualquier problema que pueda surgir. En caso de que la
clasificadora 6ptica experimente un fallo o comience a
funcionar fuera de los parametros normales, se enviara
automaticamente un mensaje de alerta al servidor mediante
correo electronico.

Un ingeniero autorizado revisara la informacion de la alerta y
decidira si es necesario realizar algun ajuste o si el problema
requiere atencion especializada.

Kits de actualizacion SORTEX

Apropiado para clientes que buscan actualizar sus
clasificadoras con un médulo adicional, con funciones y
software adicionales.
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Buhler Sortex Ltd.

20 Atlantis Avenue

Londres

E16 2BF

Inglaterra

T +44 (0)20 7055 7777

F +44 (0)20 7055 7700
www.buhlergroup.com/sortex_a

Buhler SA

Poligono Industrial Las Arenas
Calle del Rio, 8

28320 Pinto (Madrid)

Espana

T +34 91 692 91 00

F +34 91 692 91 01
sortexsales@buhlergroup.com
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