Procesando el
café de manera
iInnovadora.
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Tecnologia de punta en todos los procesos.
Sus creaciones de café merecen lo mejor.

El café es nuestra pasion y nuestra inspiracion. Biihler es su socio cuando se trata de soluciones completas
e innovadoras para el procesamiento del café. Nosotros les damos la capacidad de transformar los granos
de café en verdaderas experiencias de los sentidos para sus clientes.

Buhler no es solamente el lider tecnolégico en maquinaria
para la industria alimenticia. Por mas de 40 afos Blhler
ha fabricado maquinaria y sistemas completos para el
procesamiento del café. Sin importar si su empresa, es
pequena, mediana o grande. Buhler le ofrece soluciones
personalizadas para satisfacer sus necesidades individu-
ales. Nuestra experiencia comprobada abarca el proceso
del café en su totalidad, desde la entrada del grano verde,
su limpieza, clasificacion, manejo, tostado, molido hasta la
desgasificacion.

Nuestra tecnologia de tostado establece nuevos estanda-
res en generacion de sabor. Le permite crear sus propios
perfiles de tostado, tanto tradicionales como no tradi-
cionales para obtener caracteristicas Unicas de sabor y
propiedades fisicas del grano. Sofisticados sistemas de
control aseguran resultados consistentes seguridad en la
operacion. Nuestras soluciones siempre dan prioridad a la
eficiencia en el uso de energia y la proteccion del medio
ambiente.

Buhler cree en la tecnologia y dedica un gran esfuerzo a
la investigacién y el desarrollo. Nuestra inversion en este
rubro es la mas alta en la industria y colaboramos con
renombradas instituciones educativas. Nuestras maquinas
estan disefiadas por expertos con pasién por su trabajo.
Contamos con tres centros de aplicacién del café para
darle apoyo con maquinaria de prueba, optimizacion de
procesos y desarrollo de nuevos productos.

Buhler tiene méas de 10,000 empleados en 140 paises. Con
su organizacion global de servicio al cliente, los especialistas
del café de Buhler estan disponibles en cualquier lugar y a
cualquier hora que se les necesite. Blhler considera la satis-
faccion del cliente su mas alta prioridad.

Soluciones de produccion para la industria del café: ingenieria, tecnologia, automatizacion, mantenimien-
to y otros servicios, con un solo proveedor.



Competencia a lo largo de la cadena de valor
Desde el grano verde hasta el café tostado y

molido

N
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(1) Manejo y limpieza

Soluciones personalizadas, confiables
y eficientes para la entrada del grano
verde de café, la limpieza vy el trans-
porte aseguran la calidad y permiten
que cada lote pueda ser monitoreado.
Tenemos disponible una gran variedad
de sistemas de clasificacion, filtrado y
despedrado, asi como silos de alma-
cenamiento y bandas de transporte
mecanicas y neumaticas. Buhler lo
apoya con una amplia experiencia en
ingenieria de proyectos.

(2) Clasificacion

La clasificacion optica es una avanza-
da tecnologia para alcanzar grados
excepcionales de pureza tanto en gra-
nos verdes como tostados, para una
calidad de producto sin igual. Permite
que materia extrafla y granos defec-
tuosos sean removidos. Bihler es lider
indisputable en clasificacion optica.
Nuestros sistemas modulares Sortex
detectan el color, la forma e incluso el
espectro NIR de cada grano de café.

(3) Tostado

La tecnologia de tostado Buhler permi-
te control preciso de la generacion de
aroma y propiedades fisicas del grano
a través de perfiles de tostado tanto
tradicionales como no tradicionales.
Avanzados sistemas de control de pro-
ceso aseguran la calidad consistente
del café tostado, lote a lote. La tecno-
logia de tostado Buhler da prioridad a
que la operacion sea segura, eficiente
y amigable al medio ambiente



(4) Molido

Los molinos de Buhler, con su disefo
modular y sus diferentes tamafos,
cubren toda la gama de aplicaciones
en la molienda del café y aseguran
una distribucion de particulas optima y
consistente en el café molido. Esta es
la Unica manera de asegurar que todos
los componentes de sabor generados,
sean transferidos de manera 6ptima
del polvo a la bebida. Las aplicacio-
nes de capsula y molido micro-fino se
encuentran entre las areas en las que
Buhler es lider tecnoldgico.

Linea de produccién de café con automatizacion
central: Cada paso en el proceso es crucial en la trans-
formacio del grano verde al deliciosamente aromatico
café tostado y molido.

(5) Almacenamiento y
desgasificacion

Las soluciones de almacenamiento en
silos de Buhler son versatiles y se ad-
aptan a sus necesidades con diferen-
tes formas y capacidades. La const-
ruccién por segmentos incluso permite
su instalacién en edificios existentes.
El almacenamiento en atmosfera de
gas inerte, protege el aroma. Silos de
almacenamiento para el café tostado
y molido equipados con unidades de
descarga permiten el facil manejo de
gases residuales.

Automatizacién

La experiencia de Buhler en la tota-
lidad de proceso es utilizada en la
avanzada automatizacién en complejas
lineas de produccion.

Las interfaces aseguran que la ope-
racion y monitoreo del sistema sean
sencillos y sin contratiempos.

Los procesos controlados con receta
aseguran la calidad y rastreabilidad del
producto.



Plantas de proceso de café verde que se adaptan a sus necesidades — Eficientes y confiables



Limpieza, clasificacion, transporte y almacenamiento.

La entrada y la limpieza del café verde son esenciales para
las plantas de produccién de cualquier tamafio. Ya sea que
la materia prima llegue en bolsas o contenedores, Buhler
ofrece soluciones para su limpieza. La torre de limpieza
modular remueve impurezas y poderosos sistemas de aspi-
racion y filtrado remueven el polvo.

El flujo del producto puede ser controlado con sistemas

de transporte neumaticos, mecanicos o combinados y
después monitoreado a través de nuestro sistema de auto-
matizacion. La experiencia de BUhler es utilizada para crear
este optimo disefd de proceso

Limpieza

Clasificacion optica
Con nuestro Sortex A se alcanza un nivel de
pureza sin precedentes.

Despedrado

Nuestro confiable sistema de limpieza y despe-
drado le permite remover todas las particulas
ajenas.

Diferentes soluciones de almacenamiento en silos para

el grano verde, grano tostado y café molido, se adaptan

a necesidades individuales de cada proceso. El disefio
segmentado incluso permite su facil instalacion en edificios
existentes. El aroma del café esta protegido por inyeccion
de gas inerte.

Beneficios:

— Mas de 40 afios de experiencia en ingenieria
de proyectos industriales y de café.

— Elementos disefados especificamente para
aplicaciones de café.

— Diversas soluciones de transporte mecanico,
neumatico o combinado del producto.

— Confiabilidad y eficiencia operacional.

Sortex A



1

y s

|| o

i

S Hh S

Tostado InfinityRoast™ - una nueva dimension en la creacion de sabor en café.
Perfiles de tostado tradicionales y no tradicionales convierten el café en una gran sensacién de sabor.



Una nueva dimension en la creacion de sabor.

Cada aplicacién en la produccién de café, requiere pro- El monitoreo automatizado del proceso, los conceptos,
cesos individuales de tostado para la optimizacion de las y las caracteristicas de seguridad de los sistemas de
propiedades. Ya sea para café filtrado, espresso, encapsu- tostado de Buhler estaclecen estandares en la industria
lado o instantaneo, la tecnlogia de tostado y la experiencia  y aseguran la confiabilidad del proceso. Buhler también
de Buhler le brindan las soluciones de tostado especificas da alta prioridad a sistemas energéticamente eficientes y
para sus necesidades. respetuosos del medio ambiente. Los sistemas de tostado
Buhler abren una nueva dimension en el tostado de café.
Los sistemas de tostado de Buhler inspiran la innovacion
en sus productos con perfiles tradicionales y no tradicio-

nales y aseguran operaciones de tostado seguras, eficien- Beneficios:

tes y confiables — Méaxima flexibilidad del proceso usando perfiles de
tostado tradicionales y no tradicionales.

La optimizacion del grado, el tiempo vy el perfil de tostado — Control del perfil de alto desempefio para una gran

deben poder reproducirse con precision para obtener un consistencia en la calidad.

producto de alta calidad durante un periodo de tiempo — Avanzada tecnologia de automatizacion e interfa-

largo. El sistema de control de procesos de Biihler regula ces de uso sencillo.

automaticamente la entrada de energia en la camara de — Estandares superiores de seguridad y eficiencia

tostado y asegura una transferencia de calor optima y con- operacional maxima.

sistente entre el aire caliente y el grano de café.

De grande a pequenho:

Cualquiera que sea el tamafio de su operacién, Buhler
apoya la produccion del café y tiene el sistema de to-
stado adecuado. Nuestros tostadores operan con lotes
desde 10 kg hasta 660 kg.

El RoastMaster™ 20 fue especificamente disenado para
capacidades pequefas pero tiene todas las ventajas del
proceso Buhler incluyendo el software de control.

RoastMaster™ 20
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Dominio de la distribucion de tamano de particula.

Los componentes aromaticos formados durante el tostado,
deben ser transferidos del café en polvo hacia la fase
liquida en un proceso de extraccion optimizado para poder
crear una gran experiencia de sabor. Es crucial hacer que
coincida la distribuciéon de tamafo de particula del café en
polvo con el proceso de percolacion. Cualquiera que sea la
aplicacion; instantaneo, filtrado, espresso o micro molido;
Buhler tiene la solucion. Buhler tiene conocimiento amplio
en las aplicaciones de café encapsulado o molido ultra fino
humedo o seco.

El mecanismo comprobado de control de huecos de Bluh-
ler en ambos lados de los rodillos asegura un paralelismo
absoluto de los mismos, asi como un resultado consisten-
te y preciso. Un eficiente sistema de enfriado de rodillos,

con dispositivos de medicién de temperatura dentro de los
rodillos, aseguran que el producto nunca exceda la tempe-

ratura critica maxima. La sofisticada unidad de compacta-
cién abre una nueva dimension en la homogeneizacion y
compactacion de café tostado y molido y en el control de
la densidad del producto a granel.

Molienda

GrindDefine™

En cualquiera de sus presentaciones: una, dos

o tres etapas de molienda, El molino GrindDe-
fine™ se adapta a requerimientos especificos. El
sofisticado sistema de control de huecos asegura
alta precision y distribucién del tamafio de particula
consistente en el café molido, y por lo tanto, un
proceso de preparacion 6ptimo. Gran eficiencia
operacional debido al rapido cambio de rodillos y
facil limpieza.

El software de control, que funciona a base de recetas, es
de facil uso y permite un monitoreo constante de los paréa-
metros operacionales. Con las soluciones de molienda de
Buhler, usted tiene el control de la distribucién del tamafno
de particula.

Beneficios:

— Lider mundial en tecnologia de molienda.

— Distribucion de tamafo de particula preciso y
consistente en todas las aplicaciones.

— Configuracion modular personalizada del molino

— Eficiencia y confiabilidad operacional superiores;
facil limpieza y mantenimiento.

e GrindDefing™
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Desde instalaciones simples hasta complejas plantas automatizadas — Buhler es su socio global con experiencia.
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Socio global para soluciones llave en mano.
Lineas de producto personalizadas y de alto
desempeno.

Cada fabrica de café es Unica y requiere soluciones de proceso personalizadas. Biihler planea, instala, auto-
matiza y pone en operacion lineas completas de produccion de café de acuerdo a sus especificaciones.

Desde la entrada del café, su limpieza, clasificacion, Teniendo a Buhler como socio, usted tiene control tanto de
manejo, molienda y desgasificacion, Blhler ha construi- los retos tecnoldgicos, los riesgos de instalacion y comi-
do sistemas de procesamiento de café en todo el mundo sion, el horario y el proceso comercial. Bihler solo esta
por mas de 40 anos. Algunas de las caracteristicas mas satisfecho cuando la planta tiene el mas alto desempefio y

sobresalientes de los sistemas Blhler son sus sofisticados opera de manera satisfactoria para usted. De esta manera,
procesos para la mas alta calidad del producto, operacion su inversion tiene rendimientos.
sencilla, rastreabilidad del producto y seguridad.

El amplio conocimiento de los expertos de Buhler en el
proceso del café, también se utiliza en la mas avanzada
tecnologia de automatizacion para complejas lineas de
produccion. Visualizacién e interfaces sencillas, aseguran
que la operacién y monitoreo del proceso sea facil y sin
contratiempos. Los procesos controlados por medio de
recetas, aseguran la calidad y rastreabilidad del producto.

Beneficios:

— Soluciones completas de ingenieria.

— Sofisticados conceptos y soluciones tecnolo-
gicas basadas en décadas de experiencia en
Procesos.

— Soluciones de automatizacién completas y
personalizadas.

— Experiencia comprobada en la planeacién e
implementacién en procesos de alta
complejidad.

Confianza en la ingenieria Buhler

Buhler ha implementado un gran nimero de sistemas de
produccién de alto rendimiento en todo el mundo. Empresas
lideres multinacionales han escogido a Blhler como su socio
y han puesto su confianza en nuestra experiencia.
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Los servicios de Buhler estan disponibles en todo el mundo, asegurando la productividad y operatividad de su planta.



24 hrs./dia, 7dias/semana, en todo el mundo.
Servicio para un alto desempeno a largo plazo.

Biihler cuenta con expertos disponibles para darle apoyo a cualquier hora y en cualquier lugar. Usted puede

confiar en la organizacion de servicio Biihler a nivel mundial. Los expertos Biihler lo apoyan hoy y manana.

Buhler es lider cuando se trata de sistemas de alto ren-
dimiento a largo plazo para la produccién de café de
calidad. Mantenimiento personalizado, paquetes de rea-
condicionamiento y reequipamiento aseguran que su equipo
mantenga su calidad inicial. De esta manera usted conserva
su productividad y su confiabilidad operativa por un largo
periodo.

Hay tres centros BUhler de aplicacion de café que ofrecen
la mas alta tecnologia en servicios para la prueba de equi-
po, optimizacién de procesos y desarrollo innovador de
productos de café. Nuestros expertos en café le ayudan en
el disefio y planeacién de experimentos de laboratorio en

Global presence. NORTH AMERICA

CA Markham

US Holland
Mahwah
Minneapolis
Raleigh
Stockton

MX Metepec
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I Production and sales
I Sales

I Service Station

SOUTH AMERICA AFRICA

AR Buenos Aires DZ Hydra/Alger

BR Blumenau EG Cairo
Joinville KE Nairobi
Rondondpolis MA Casablanca

CL Santiago de Chile TG Lomé

CO Bogota ZA Johannesburg

VE Caracas ZM Lusaka

escala, pero también utilizando equipo de tamafo industrial
en condiciones reales. La calidad del producto puede ser
analizada en nuestros modernos laboratorios usando una
amplia gama de técnicas fisicas, quimicas y microscopicas

Beneficios:

— Presencia en mas de 140 paises.

— Mas de 70 unidades de venta y servicio.

— Mas de 20 fabricas y estaciones de servicio
alrededor del mundo.

— Tres centros de aplicaciéon para el café a su

Servicio.
EUROPE CZ Prague ES Madrid PL Warsaw
DE Beilngries FR Paris PT Alcabideche
AT Salzburg Bergneustadt GB London RO Bucuresti
BE Mechelen Braunschweig Peterborough RS Belgrad
BY Minsk Débeln HU Budapest RU Moscow
CH Uzwil Freiberg a.N. IT Mailand SE Malmo
St. Gallen Saarbrlicken LB Beirut TR Istanbul
Viernheim NL Oldenzaal UA Kiew
Fuyang
I Guangzhou IR Astara
Hebei Teheran
Hefei JP  Yokohama
Shenzhen KR Seoul
Urtimai KZ Almaty
ASIA Wuxi PH Manila
Xi'an PK Lahore
AU Melbourne Yangzhou RU Irkutsk
BD Dhaka Zhengzhou SA Riyadh
CN Beiling IN  Bangalore SG Singapore
Changji Mumbai TH Bangkok
Changzhou New-Delhi VN Ho-Chi-Minh-City
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Bihler Inc.

13105 12th Ave N

Plymouth, MN 55441

763-847-9900
buhler.minneapolis@buhlergroup.com
www.buhlergroup.com
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